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Abstract of EP0808661 

A new shower head is intended for handheld 



and/or fixed shower fitting. Connected to the 
water supply, its casing (12) forms a chamber 
with a base section (2). The base section has an 
outer ring (3) in rubbery, elastic material with 
grooves (33) to produce the water jets. The ring 
rests by its outer casing in a reception bore (16). 
In this novel design, the ring and a collar (30) 
project downstream beyond the base section 
which acts as a carrier plate. By scraping or 
working the collar, limescale deposits in the 
grooves can be removed. Preferably the base 
section is plastic, especially polypropylene. The 
ring element (3) is a thermoplastic elastomer, 
especially Santoprene (RTM), which is injected 
onto the base section, 
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(54) Brausekopf 

(57) Bei einem Brausekopf fur eine Hand- und/oder 
Stationdrbrause mit einem an die Wasserzufuhr 
anschlieBbaren, eine Wasserkammer bildenden 
Gehause und einem Bodenteil, der an einem AuBen- 
mantelbereich ein aus gummielastischem Werkstoff 
hergestelltes Ringelement trSgt, welches am AuRenum- 
fang eine Vielzahl von Nuten fur die Erzeugung von 
Brausestrahlen aufweist, wobei das Ringelement mit 
wenigstens einem Teil seines AuBenmantels an einer 
Aufnahmebohrung anliegt, isl zur Verbesserung vorge- 
schlagen, daB das Ringelement mit einem Kragen 
stromabwSrts uber den ais Tragerplatte wirkenden 
Bodenteil vorsteht, so daB durch ein Abstreichen oder 
Walken des Kragens Kalkabscheidungen in den Nuten 
entfernbar sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Brausekopf fur eine 
Hand- und/oder Stationarbrause mit einem an die Was- 
serzufuhr anschlieBbaren, wenigstens eine Wasser- 
kammer bildenden GehSuse und einem Bodenteil, 
wobei der Bodenteil wenigstens an einem Au Ben man- 
telbereich ein aus gummielastischem Werkstoff herge- 
stelltes Ringelement hat, welches am AuBenumfang 
eine Vielzahl von Nuten fur die Erzeugung von Brause- 
strahlen aufweist, wobei das Ringelement mit wenig- 
stens einem Teil seines AuBenmantels an einer 
Aufnahmebohrung anliegt. 

Ein derartiger Brausekopf ist beispielsweise aus 
der US-Patentschrift 3,826,429 bekannt. Bei Brause- 
kGpfen kann es zu Kalkablagerungen im Bereich der 
brausestrahlbildenden Nuten oder Offnungen kommen, 
die die Brausestrahlbildung beeintrSchtigen. Diese 
Kalkablagerungen bzw. Kalkverkrustungen in den 
Nuten Oder Offnungen werden hauptsachlich dadurch 
verursacht, daB der am Austrittsbereich einer Offnung 
haftende Wassertropfen wahrend der Nichtbenutzung 
der Brause eintrocknet. Die Kalkkristalle lagern sich 
dabei jeweils am Austrittsende der Offnung oder Nut ab 
und harten, je nach Trocknungszeit, mehr oder weniger 
stark aus. Durch ein haufiges Wiederholen dieses Ein- 
trocknungsvorganges, wie es nach jedem Duschen am 
Brausekopf auftritt, kann es zu StOrungen bei der Brau- 
sestrahlbildung kommen bzw. auch zu einem vOlligen 
VerschluB der Nuten oder Offnungen fur die Erzeugung 
der einzelnen Brausestrahlen fuhren. Obwohl bei dem 
Brausekopf nach der US-Patentschrift 3,826,429 das 
Ringelement an dem aus starrem Werkstoff hergestell- 
ten Bodenteil bereits aus einem gummielastischen 
Werkstoff hergestellt ist, kann es hierbei problematisch 
sein, die unerwunschten und stOrenden Kalkverkrustun- 
gen zu entfernen. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
den im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen 
Brausekopf zu verbessern, so daB die sich in den Nuten 
des Brausekopfes bildenden Verkrustungen relativ 
leicht vom Brausebenutzer entfernt werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch 
gel&st, daB das Ringelement mit einem Kragen strom- 
abwSrts uber den als Tragerplatte wirkenden Bodenteil 
vorsteht, so daB durch ein Abstreichen oder Walken des 
Kragens Kalkabscheidungen in den Nuten entfernbar 
sind. 

Weitere Ausgestaitungen der Erfindung sind in den 
Anspruchen 2 bis 18 angegeben. 
Mit den vorgeschlagenen MaBnahmen wird mit einfa- 
chen Mitteln eine Entfernung der sich im wesentlichen 
am Austrittsende der als Strahlbildner wirkenden Nuten 
- da in erheblichem MaBe nur im Bereich der Umge- 
bungsluft ein Eintrocknen des Brausewassers mdglich 
ist - entstehenden Kalkverkrustungen ermOglicht. Das 
erfindungsgemSBe Ringelement kann sowohl an einem 
ortsfest im GehSuse des Brausekopfes angeordneten 
Bodenteils angeordnet werden als auch an einem 



Bodenteil, welches axial zum Gehause des Brausekop- 
fes bewegbar ist, urn beispielsweise das Strahibild des 
Brausekopfes zu verandern und/oder den Querschnitt 
der einzelnen Brausestrahlen zu verandern, so daB bei- 
5 spielsweise unterschiedlich harte Brausestrahlen 
erzeugt werden kdnnen. 

Der mit dem Ringelement zusammenwirkende Boh- 
rungsteil des Brausekopfes kann hierbei ebenfalis mit 
einem gummielastischen Werkstoff ausgekleidet sein. 

10 Auch kann der Bodenteil insgesamt aus einem gummi- 
elastischen Werkstoff hergestellt werden, wobei dann 
der Tragbereich des Bodenteils - urn die erforderliche 
Starrheit aufzuweisen - entsprechend dickwandig aus- 
gebildet ist und/oder aus starrem Werkstoff, wie etwa 

15 Metall, hergestellte TragkOrper in dem Bodenteil vorge- 
sehen (einvulkanisiert)werden. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und werden im folgenden naher 
eriautert. Es zeigt 

20 

Figur 1 einen Brausekopf einer Stationarbrause im 
Langsschnitt, wobei die linke Bildhaifte den 
Brauseboden mit dem Ringelement in 
einer axial eingeschobenen Brauseposi- 
25 tion zeigen, wahrend die rechte Bildhaifte 

den Brauseboden in einer axial vorgescho- 
benen Position zeigt, in der lediglich ein 
zentraler, mittiger Brausestrahl erzeugt 
werden kann; 

30 

Figur 2 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel eines 
Bodenteils eines Brausekopfes in der 
Schnittebene II der Figur 3; 

35 Figur 3 einen Teil des in Figur 2 gezeigten Boden- 
teils in Draufsicht; 



Figur 4 den in Figur 3 gezeigten Bodenteil in der 
Schnittebene IV; 

Figur 5 den in Figur 3 gezeigten Bodenteil in der 
Schnittebene V; 



40 



Figur 6 den in Figur 3 gezeigten Bodenteil in der 
45 Schnittebene VI; 

Figur 7 einen Teil des in Figur 2 dargestellten 
Bodenteils in vergrOBerter Darstellung in 
Pfeilrichtung VII; 

50 

Figur 8 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines 
Bodenteils in der Schnittebene VIM der 
Figur 9; 

55 Figur 9 einen Teil des in Figur 8 dargestellten 
Bodenteils in Draufsicht; 

Figur 10 den in Figur 9 dargestellten Bodenteil in 
der Schnittebene X; 



9 
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Figur 1 1 den in Figur 9 dargestellten Bodenteil in 
der Schnittebene XI; 

Rgur12 den in Figur 9 dargestellten Bodenteil in 
der Schnittebene XII; 

Figur 13 einen Teil des in Figur 8 dargestellten 
Bodenteils in vergrOBerter Darstellung in 
Pfeilrichtung XIII. 

Der Einfachheit halber sind bei den Ausfuhrungs- 
beispielen in der Zeichnung gleiche Oder entspre- 
chende Elemente mit jeweils gleichen Bezugszeichen 
versehen. 

Bei dem in Figur 1 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist ein Brausekopf einer Stationarbrause gezeigt. 
Der Brausekopf wird dabei im wesentlichen von einem 
Gehause 1 und einem Bodenteil 2 mit einem Ringele- 
ment 3 gebildet. Koaxial zur Mittelachse 10 ist am 
stromaufwarts gelegenen Endbereich des Gehauses 1 
ein Kugelkopf 1 1 zur stationaren Befestigung an einer 
Wasserversorgungsleitung in einer GebSudewand (in 
der Zeichnung nicht dargestellt) vorgesehen. Das zuge- 
f Ohrte Brausewasser gelangt durch den Kugelkopf 1 1 in 
eine Wasserkammer 12 des Gehauses 1. Koaxial im 
Gehause 1 ist ein Hohlzylinder 13 ausgebildet, dessen 
stromaufwarts geiegene Stirnseite verschlossen ist. In 
der in die Wasserkammer 12 hineinragenden Seiten- 
wand des Hohlzylinders 13 sind RadialGffnungen 130 
ausgebildet durch die das in der Wasserkammer 12 
befindliche Wasser in den Hohlzylinder 13 einstr6men 
kann. In dem Hohlzylinder 13 ist ein Hohlkolben 14 axial 
verschiebbar angeordnet, wobei am stromabwarts gele- 
genen Endbereich der Bodenteil 2 mit einer Hohl- 
schraube 21, die gleichzertig eine Duse 210 fur die 
Formung eines Massagestrahls bildet, befestigt. Der 
Hohlkolben 14 ist dabei mit einem Bewegungsgewinde 
141 axial verschiebbar im Gehause 1 angeordnet, 
wobei im Bewegungsgewinde 141 Axialschlitze 1410 
fur die Wasserdurchfuhrung vorgesehen sind. Fur die 
Axialverstellung des Hohlkolbens 14 im Gehause 1 ist 
auBerdem ein Drehring 15 am Gehause 1 drehbar befe- 
stigt, der andererseits uber Rippen 151 mit dem strom- 
abwarts gelegenen Endbereich des Hohlkolbens 14 
drehfest verbunden ist. Der Drehring 15 weist auBer- 
dem eine Bohrung 16 fur die Aufnahme des AuBenman- 
tels des Ringelements 3 auf. Er trdgt auBerdem einen 
Griff ring 152, m'rt dem der Benutzer die gewunschte 
Steilung des Hohlkolbens 14 mit dem Bodenteil 2 zum 
Gehause 1 und der Bohrung 16 einstellen kann. 

Der Bodenteil 2 trdgt an seinem AuBenmantei das 
Ringelement 3 aus gummielastischem Werkstoff mit 
einer Materialharte von Shore A 35 bis 50. Am AuBen- 
mantei des Ringelements 3 sind eine Vielzahl von 
Nuten 33 angeordnet, deren Grundfiache 310 zur Mit- 
telachse 10 geneigt angeordnet ist. An der stromab- 
warts gelegenen Stirnseite des Ringelements 3 ist ein 
umlaufender Kragen 30 ausgebildet, dessen Vorsteh- 
lange 300 zum Bodenteil 2 etwa 2 mm betragt. Der Kra- 



gen 30 ist dabei in FlieBrichtung des Wassers konisch 
verjungt ausgebildet, so daB die stromabwarts geie- 
gene Wandstarke 301 etwa 0,5 mm betragt. Die einzel- 
nen Nuten 33 bilden mit der Wandung der Bohrung 16 

s im Drehring 15 Strahlbildnerdusen fur die einzelnen 
Brausestrahlen, wobei der Querschnitt der Nuten 33 
quadratisch oder rechteckig in Abhangigkeit von der 
Eintauchtiefe des Brausebodens 2 in den Brausekopf 
bzw. der Bohrung 16 ist. 

10 Beim Brausevorgang gelangt das Brausewasser 
errtsprechend der Pfeile 100 uber den Kugelkopf 11 in 
die Wasserkammer 12. In Abhangigkeit von der Axial- 
stellung des Hohlkolbens 14 gelangt das durch die 
Radial6ffnungen 131 in den Hohlzylinder 13 einstrd- 

15 mende Wasser entweder zu den Nuten 33 oder in den 
Hohlkolben 14, wie es in der rechten Bildhaifte der Figur 
1 dargestellt ist, und von hier uber die Dusenausbildung 
in der Schraube 21 als einzelner, gebundelt austreten- 
der Massagestrahl ins Freie. 

20 Bei der Position des Hohlkolbens 14 in der linken Bild- 
haifte gelangt das durch die RadialOffnungen 131 in den 
Hohlzylinder 13 einstrflmende Wasser uber die Axial- 
schlitze 1410 in einen Ringraum oberhalb des Boden- 
teils 2 und von hier in die einzelnen, uber den 

25 AuBenmantei des Ringelements 3 verteilten Nuten 33 
und wird hier als Kranz von einzelnen Brausestrahlen 
abgegeben. Wird nun der Hohlkolben 14 von seiner in 
der linken Bildhaifte dargestellten Position durch eine 
Schraubbewegung mit dem Drehring 15 abgesenkt, so 

30 wird im gleichen MaBe auch der Bodenteil 2 mit dem 
Ringelement 3 aus der Bohrung 16 des Drehrings 15 
herausgeschoben. Hierdurch wird der Austr'rttsquer- 
schnitt der Nuten 33 vergrfiBert, da die Grundfiache 31 0 
gegen die Mittelachse 10 geneigt ist, so daB dadurch 

35 die Austrittsgeschwindigkeit der einzelnen Brausestrah- 
len errtsprechend verringert wird und das Strahlbild der 
Brause insgesamt weicher ausfailt. Wird dagegen der 
Hohlkolben 14 an den RadialOffnungen 131 vorbeige- 
fuhrt, so wird die Wasserzufuhr zu den Nuten 33 abge- 

40 sperrt und das zuflieBende Wasser allein uber die 
zentrale Duse 210 abgegeben. 

In den einen relativ Weinen Querschnitt aufweisen- 
den Nuten 33 und dem daruberliegenden Ringraum 
verbleibt in der Regel das Restbrausewasser, wenn die 

45 Brause abgestellt wird. Hierbei verdampft das im End- 
bereich des von der Nut 33 gebildeten Dusenkanals 
befindliche Wasser an der Umgebungsluft, so daB sich 
hier Kalk abscheiden kann, wobei gleichzeitig das ver- 
dampfte Wasser aus dem stromaufwarts gelegenen 

so Dusenkanal und dem Ringraum aufgefullt wird. Mit Hilfe 
des vorstehenden Kragens 30 kann nun der Benutzer in 
dem Falle, daB sich stOrende Kalkverkrustungen am 
Austrittsende aufgebaut haben, durch Abstreichen oder 
Walken des Kragens 30 mit der Hand diese Verkrustun- 

55 gen absprengen, so daB beim nachsten Duschvorgang 
die Nuten 33 stOrungsfreie Brausestrahlen abgeben 
kflnnen. 

Bei dem in den Figuren 2 bis 7 angegebenen Aus- 
fuhrungsbeispiel ist das Ringelement 3 mit vier ver- 
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schieden geneigten Nuten 31,32,33,34 ausgestattet, 
die sich periodisch auf dem Auftenmantel des Ringele- 
ments 3 wiederholen, wie es insbesondere aus Figur 3 
der Zeichnung zu entnehmen ist. Die Nute 31 weist 
dabei eine Tiefe 3102 von 0,45 mm auf und ist mit ihrer 
Grundfiache 310 parallel zur Mittelachse 10 angeord- 
net Die Nute 32 ist mit der Grundfiache 310 urn 5° zur 
Mittelachse 10 geneigt ausgebildet, wie es insbeson- 
dere aus Figur 4 der Zeichnung zu entnehmen ist. Die 
Grundfiache 310 der Nute 33 ist mit einem Winkel von 
10° gegen die Mittelachse 10 geneigt angeordnet, wie 
es aus Figur 5 der Zeichnung zu entnehmen ist. Die 
Nute 34 ist schlieftlich mit der Grundfiache 310 urn 15° 
gegen die Mittelachse 10 geneigt angeordnet, wie es 
aus Figur 6 zu entnehmen ist. Durch die unterschiedli- 
che Neigung der Grundfiache 310 der Nuten 
31,32,33,34 kann ein gefachertes Brausebild erzeugt 
werden. Urn ein gunstiges Abstreifen Oder Walken des 
Kragens 30 zu gewdhrleisten, ist hierbei die kegelfOr- 
mige Verjungung der Innenwandung 303 des Kragens 
30 entsprechend gestuft ausgebildet, wie es insbeson- 
dere aus Figur 7 der Zeichnung zu entnehmen ist. Als 
vorteilhaft hat sich hierbei eine Neigung der Innenwan- 
dung 303 bei der Nute 31 von 15°, bei der Nute 32 von 
20°, bei der Nute 33 von 25° und bei der Nute 34 von 
30° erwiesen. Die Nuten 31,32,33,34 weisen dabei die 
gleiche Breite 3101 von 0,9 mm auf. Die kJeinste Tiefe 
3102 bei den Nuten 31,32,33,34 betragt 0,45 mm. 

Das in den Figuren 8 bis 13 dargestellte Ausfuh- 
rungsbeispiel unterscheidet sich zu dem in den Figuren 
2 bis 7 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel lediglich 
dadurch, daft der vorstehende Kragen 30 von einzelnen 
urn die Nuten 31,32,33,34 ausgebildeten Vorsprungen 
302 gebildet wird, wie es insbesondere aus Figur 8 und 
13 zu entnehmen ist. Mit den einzelnen Vorsprungen 
302 laftt sich besonders gunstig ein Abstreifen und Wal- 
ken zur Entfernung von Kalkverkrustungen erreichen. 

Bei den drei Ausfuhrungsbeispielen ist der Boden- 
teil 2 aus Kunststoff im Spritzguftverfahren hergestellt. 
Vorteilhaft kann hierbei der Kunststoff Polypropyien ein- 
gesetzt werden. Das Ringelement 3 ist dabei aus einem 
thermoplastischen Elastomer (TPE) an dem Bodenteil 2 
als Verbundwerkstoff angespritzt worden. Hierbei hat 
sich das thermoplastische Elastomer "Santoprene" als 
gunstig erwiesen. 

Selbstverstandlich kann aber auch das Ringelement 3 
aus einem anderen geeigneten gummielastischen 
Werkstoff hergestellt sein und an der Mantelf lache des 
aus einem geeigneten Werkstoff hergestellten Boden- 
teils 2 anvulkanisiert Oder angeWebt werden. Auch kann 
der Bodenteil 2 mit einer umlaufenden Ringnut verse- 
hen werden, in die ein am Ringelement 3 umlaufender, 
innerer Ringbund in der StecWage einschnappt, so daft 
das Ringelement 3 in axialer Richtung formschlussig 
vom Bodenteil 2 gehalten wird. 

Bei den in der Zeichnung angegebenen Ausfuh- 
rungsbeispielen ist der Bodenteil 2 mit dem Ringele- 
ment 3 axial zum Gehause 1 des Brausekopfes 
beweglich angeordnet. Selbstverstandlich kann der 



Bodenteil 2 mit dem Ringelement 3 auch ortsfest im 
Brausekopf angeordnet werden. Hierbei k&nnen auch 
z.B. konzentrisch mit verschiedenen Durchmessern 
angeordnete Ringelemente vorgesehen sein, so daft 

5 auch mehrere Reihen von Brausestrahlen erzeugbar 
sind. Ferner kann auch die Bohrung 16 mit ihrer Wan- 
dung gummielastisch im Bereich der Anlage des Ring- 
elements 3 ausgebildet Oder ausgekleidet sein. 

SchlieBlich kfinnen auch der Bodenteil mit dem 

10 Ringelement einstuckig aus einem gummielastischen 
Werkstoff hergestellt werden. Hierbei kann der Tragbe- 
reich des Bodenteils entsprechend dickwandig ausge- 
bildet werden und/oder einen TragkGrper, z. B. 
Metailplatte, aufweisen, so daft eine erforderliche Form- 

15 stabilitat gewahrteistet ist. 

Paterrtanspruche 

1. Brausekopf fur eine Hand- und/oder Stationar- 
20 brause mit einem an die Wasserzufuhr anschlieft- 

baren, wenigstens eine Wasserkammer (12) 
bildenden Gehause (1) und einem Bodenteil (2), 
wobei der Bodenteil (2) wenigstens an einem 
Auftenmantelbereich ein aus gummielastischem 

25 Werkstoff hergestelltes Ringelement (3) hat, wel- 
ches am Auftenumfang eine Vielzahl von Nuten 
(31,32,33,34) fur die Erzeugung von Brausestrah- 
len aufweist wobei das Ringelement (3) mit wenig- 
stens einem Teil seines Auftenmantels an einer 

30 Aufnahmebohrung (16) anliegt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Ringelement (3) mit einem Kra- 
gen (30) stromabwarts uber den als Tragerplatte 
wirkenden Bodenteil (2) vorsteht, so daft durch ein 
Abstreichen oder Walken des Kragens (30) Kalkab- 

35 scheidungen in den Nuten (31 ,32,33,34) entfernbar 
sind. 

2. Brausekopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Kragen (30) eine Vorstehiange 

40 (300) von etwa 0,1 bis 5 mm, vorzugsweise 2 mm, 
hat. 

3. Brausekopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Bodenteil mit dem Ring- 

45 element einstuckig aus einem gummielastischen 
Werkstoff hergestellt ist, wobei der Tragbereich des 
Bodenteils entsprechend dickwandig ausgebildet 
ist, so daft die erforderliche Formstabilitat gewahr- 
teistet ist. 

50 

4. Brausekopf nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft in dem Bodenteil aus gummielasti- 
schem Werkstoff TragkOrper aus starrem Werkstoff, 
z. B. eine Metallscheibe etc., angeordnet sind. 

55 

5. Brausekopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Ringelement mit einem 
Innenbund in einer umlaufenden Ringnut des 
Bodenteils angeordnet oder eingesprengt ist. 



4 



7 
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6. Brausekopf nach einem der Anspruche 1 ,2 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Ringelement (3) 
mitdem Bodenteil (2) aus Verbundwerkstoff herge- 
stellt ist, wobei das Ringelement (3) am Bodenteil 
(2) angespritzt, anvulkanisiert oder angeWebt ist. 

7. Brausekopf nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bodenteil (2) aus Kunststoff, ins- 
besondere Polypropylen, hergestellt ist und das 
Ringelement (3) aus thermoplastischem Elastomer 
(TPE), insbesondere Santoprene, an den Bodenteil 
(2) angespritzt ist. 

8. Brausekopf nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Nuten 
(31 ,32,33,34) im Querschnitt etwa quadratisch oder 
rechteckig ausgebildet sind und die Grundfiache 
(310) der einzelnen Nuten (31,32,33,34) im Ring- 
element (3) zur Mittelachse (10) parallel oder 
geneigt angeordnet ist. 

9. Brausekopf nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. daG der Kragen (30) an 
der Innenwandung (303) in FlieBrichtung verjQngt, 
vorzugsweise kegelfOrmig mit einem Kegelwinkel 
von 20 bis 70°, ausgebildet ist, wobei das vorste- 
hende Ende eine Wandstarke (301) von 0,3 bis 2 
mm hat. 



zeichnet, daB vier Nuten (31,32,33,34) mit unter- 
schiedlicher Neigung der Grundfiache (310) 
angeordnet sind, wobei die erste Nut (31) eine 
Grundfiachenneigung von etwa 0°, die zweite Nut 
s (32) eine Grundfiachenneigung von etwa 5°, die 
dritte Nut (33) eine Grundfiachenneigung von 10° 
und die vierte Nut (34) eine Grundfiachenneigung 
von 15° hat. 

10 16. Brausekopf nach Anspruch 9 oder einem weiteren 
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB die Innen- 
wandung (303) des Kragens (30) im Bereich der 
ersten Nut (31) urn etwa 15°, im Bereich der zwei- 
ten Nut (32) urn etwa 20°, im Bereich der dritten Nut 

15 (33) urn etwa 25° und im Bereich der vierten Nut 
(34) urn etwa 30° geneigt zur Mittelachse (10) aus- 
gebildet ist. 

17. Brausekopf nach wenigstens einem der Anspruche 
20 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB das Ring- 
element (3) eine Materialharte von Shore A 35 bis 
50 hat. 

18. Brausekopf nach wenigstens einem der Anspruche 
25 1 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrung 

(16) im Bereich der Anlage des Ringelements (3) 
ebenfalis mit einem gummielastischen Material 
ausgeWeidet ist. 



1 0. Brausekopf nach wenigstens einem der Anspruche 30 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Kragen 
(30) von einzelnen, jeweils eine Nute (31,32,33,34) 
enthaltenden Vorsprungen (302) gebildet ist. 



11. Brausekopf nach einem der Anspruche 8 bis 10, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten 
(31 ,32,33,34) mit jeweils unterschiedlich geneigter 
Grundfiache (310) ausgebildet sind. 



12. Brausekopf nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB der Kragen (30) an der Innenwan- 
dung (303) entsprechend der Neigung der 
Grundfiache (310) der Nuten (31,32,33,34) gestuft 

in FlieBrichtung verjungt ausgebildet ist. 

45 

13. Brausekopf nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Grundfiache 
(310) der Nuten (31,32,33,34) jeweils eine Breite 
(3101) von etwa 0,9 mm hat, wobei jede Nute 

(31 ,32,33,34) als geringste Tiefe (3102) etwa 0.45 so 
mm am engsten Austrittsquerschnitt hat. 



14. Brausekopf nach wenigstens einem der Anspruche 
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils zwei 
oder mehrere Nuten (31,32,33,34) mit steigender 55 
Neigung der Grundfiache (310) in Reihe hinterein- 
ander im Ringelement (3) angeordnet sind. 



15. Brausekopf nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
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